Produktionshygiejne

Nye rengpringsstrategier i fasdevarebranchen:

Oget oppetid og hejere

fadevaresikkerhed

Fopdevarebranchen har et
stort pnske om at udnytte
produktionsanlaegget
fuldt ud — dvs. at have sa
mange produktionstimer
som muligt. heres der i
forvejen 24-7 betyder det,
at der skal skeeres i tiden
et andet sted.

Det er ofte tiden til
renggringsproceduren,
der nedsettes. Her opstar
et dilemma - for leengere
produktionstid betyder
pget dannelse af biofilm,
og mere biofilm kraver, at
rengpringen optimeres.
Men den intelligente
lgsning er pa ve;j.
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De sidste ar har fedevarebranchen op-
timeret pa& rengeringsproceduren.
Mange virksomheder beveeger sig i dag
pé et knivsaeg i forhold til dannelse af
biofilm, rengeringsprocedure og konta-
minering af produktet fra biofilmen. Sa-
ledes er dannelsen af biofilm, renge-
ringsproceduren og produktionstiden
kun lige akkurat afstemt til den norma-
le produktion. Men bliver produktionen
lidt "unormal” — forstaet pa den made,
at der f.eks. er et lidt hgjere indhold af
mikroorganismer i ravaren eller, at pro-
duktionstiden bliver en smule leengere
- betyder det, at robustheden for renge-
ringsprocessen ikke er der. Dannelsen
af biofilm bliver for stor, og rengerings-
proceduren vil ikke kunne fjerne hele
den dannede meengde, hvorfor der sker
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forgget kontaminering til produktet.
Den intelligente lgsning skal findes til
fodevarevirksomhederne. Derfor er pro-
jektet: "Nye rengeringsstrategier i fo-
devarebranchen: @get oppetid og he-
jere fodevaresikkerhed” sat i sgen. For
at sikre udbredelsen af resultater og
projektets fremgang i forhold til indu-
striens behov, oprettes en felgegruppe
til projektet. Deltagelse i felgegruppen
er gratis.

Udarbejdelse af Safety windows
Rengeringsprocessen har i mange ar
vaeret baseret pa de sikre principper,
hvor der anvendes temperatur, koncen-
tration af rengeringsmidler, mekanisk
behandling og tid i en sddan grad, at
det er helt sikkert, at der ikke opstar
korrosion. Men ved at arbejde mere fo-
kuseret med optimering af parametre
og muligheden for at skrue pa disse
knapper, gges optimeringen af rengge-
ringen med kortere anvendelse af tid.
Velvidende at en hgjere temperatur og/
eller en hgjere koncentration af kemika-
lier er mere korroderende pa det rustfri
udstyr, kan anvendelsen af kortere tid
udspeende "sikkerhedsnettet” over for
korrosion.

Udarbejdelse af Safety windows for an-

vendte kemikalier giver muligheden for
at vurdere, hvorvidt det er muligt at ud-
fore en kortere og forbedret rengering
ved anvendelse af disse parametre.

Hygiejnisk kritiske steder

Den sterste dannelse af biofilm foregéar
de hygiejnisk kritiske steder. Disse ste-
der er ofte sammenfaldende med
manglende hygiejnisk design. Inden
dannelsen af biofilmen bliver sa udtalt,
at produktet kontamineres for meget,
ber produktionen stoppes og anleegget
rengores tilstreekkeligt.

Det er saddan, man altid har gjort — men
hvad hvis disse hygiejnisk kritiske ste-
der udpeges, og det kritisk vurderes, om
der kan foretages kontinuert dekontami-
nering af dette hygiejnisk kritiske sted
under produktionen? P4 denne made
fiernes mikroorganismer kontinuert fra
det hygiejnisk kritiske sted, og dermed
holdes indholdet af mikroorganismer pa
et lavere niveau. En kontinuert dekonta-
minering kan ikke fjerne det organiske
materiale. Biofilmen vil stadig besta,
men er fortrinsvis bestaende af organisk
materiale, og vil derfor ikke, i lige sa hgj
grad, veere en mikrobiel biofilm.

Den kontinuerte dekontaminering kan
udskyde behovet for rengeringen.

Rengsrings-
processer
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e Mekanisk behandling
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* Kontinuert
dekontaminering

Rengeringsstrategier:

Safety window

Hygiejnisk
produktionsudstyr
* Hygiejnisk design
* Materialer

* Overflader

* Svejsninger

* Korrosion
e CFD-beregninger

Safety windows er en undersogelse af rengeringsprocedurens parametre i forhold til det

materiale, der skal rengores.



